MASINA ZA AUTOMATSKU
IZRADU KESA

Masina se koristi za izradu kesa od koekstrudiranog viseslojnog materijala debljine od 30 — 120 my

TEHNICKI OPIS:

1. Osnovni modul - radna Sirina valjaka 650mm - radna Sirina masine 550 mm sastoji se iz tri
medusobno razdvojiva dela radi lakSeg transporta i montaze i sadrzi:

a. Odmotac folije sa mehanickom osovinom ( 1 radna + 1 rezervna). Kocenje se vrsi
pomocu asinhronog motora sa linearnom momentnom karakteristikom. Popre¢no
vodjenje trake obezbedjeno je pomocu servo motora. Kapacitivni sensor vrsi detekciju
prisustva folije. Ultrazvucni senzor za merenje prec¢nika.

b. Tancer 1 - akumulacija materijala. Konstantno zatezanje obezbedjuje se pomocu

pneumatskog cilindra.

Uredjaj za obostrano spoljasnje talkovanje materijala OXY-DRY

Tri odvojene vuce — pogona radi kontrole zatezanja kroz celu masinu.
Fotodetektor za kolor markere koji omogucava rad sa Stampanim materijalom.
Tancer 2 - izmedu vuce 2 i 3. Sluzi za kontrolisano zatezanje materijala

i precizno dobijanje zadate duzine kesa
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2. Oprema za formiranje vara - alati

a.

Stanica za polukruzni var (radijus po zahtevu kupca). Potpuno autonomna stanica koja
se jednostavno povezuje na osnovni modul. Sadrzi vodeni alat za zavarivanje i
integrisanu jedinicu za odsecanje.

PritezaC kesa iza grejac¢a ima vodeno hladenje. Noz za odsecanje je pogonjen
pneumatskim motorom. Radijus kretanja noza definisan je prema radijusu kese.

Stanica za ravno varenje. Potpuno autonomna stanica koja se jednostavno povezuje
na osnovni modul. Sadrzi vodeni alat za zavarivanje i integrisanu jedinicu za
odsecanje. Pritezac kesa iza grejaca ima vodeno hladjenje.

Stanica za bocno varenje sa transporterom. Na ovoj stanici radi se poprecno varenje sa
dva vara i perforacijom kese izmedu varova. Isperforirana traka-kese se transportuju
prema izlaznom transporteru.

Na izlazu se vrsi otkidanje kesa i polaganje na transporter kao slobodna kesaili
lepljena na ahezione trake. Transporter ¢&ini jednu celinu sa stanicom za varenje. Sirina
trake tj. transportera se dimenzionise prema najvecoj Sirini kese. Kese se transportuju i
odlazu u kutiju koju nosi podni transporter.

Na ovom alatu duzina kese se dobija iz Sirine creva (rolne) a Sirina se zadaje. Jedna
strana creva — kese se otvara specijalnim nozem.

Svi navedeni alati su kompatibilni sa osnovnim modulom i lako se montiraju odnosno
zamenjuju na osnovhom modulu tj. masini.

3. Transporteri

a.

b.
4, Ostalo

b.

d
e.
f

g

Transporter za stanicu 2-a i 2-b. Autonomni automatski transporter sa nezavisnim
pogonom i moguc¢nos¢u podesavanja ugla nagiba. Sluzi za iznoSenje kesa sa jedinice
za zavarivanje i lepljenje na athezionu traku.

Dupli odmotac za athezionu traku.

Oscilatorni transporter. Autonomni transporter sa nezavisnim pogonom namenjen za
pakovanje izradenih kesa u kutije.

Pult - processor za kontrolu masine, panel sa displejem.

Konstrukcija masne od toplo valjanih eli¢nih profila U80 - zavarena.

Boja DD-PUR RAL 9001 (ili po zahtevu kupca)

Elektronika OMRON i sopstvene —~domace proizvodnije.

Pneumatika FESTO

Lezajevi SKF

Masina je zatvorena lako demontaznim plexiglasom i potpuno je izvedena u skladu sa
propisima o zastiti na radu.

KAPACITET MASINE: 70 - 80 kesa/minut i zavisi od debljine filma i duzine kese.
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